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S==I== Single-phase welding inverter designed to guarantee excellent
welding qualities and be reliable and simple to use for TIG welding using direct
or alternate current and for welding all commercial coated electrodes. An easy to
read control panel simplifies choice between the various types of welding (STICK.
TIG DC PULSATED SLOW/FAST and TIG AC) and regulation of the various
current parameters, WELDING, BASIC, PEAK, pulsating times, slope up, slope
down and post gas. The balancing function enables the ratio between penetration
and cleaning of the weld pool to be regulated. Ideal for use in industry, on steel
structural work, aluminium automation, etc.

S Einphasiger SchweiBinverter, der so konstruiert ist, da hervorragende
SchweiBeigenschaften, Zuverléssigkeit und Bedienungsfreundiichkeit beim WIG-
SchweiBen mit Gleich- oder Wechselstrom und beim Schweien sémticher
handelstiblicher Hillelektroden garantiert sind. Eine simple Ubersicht vereinfacht die
Auswahl aus den verschiedenen SchweiRarten (STICK, WIG DC PULSIERT LANGSAM
[ SCHNELL und WIG AC), ebenso die Einstellung der diversen Parameter Mindeststrom,
SCHWEISSSTROM, GRUNDSTROM, SPITZENSTROM sowie der Zeiten fir die
Pulsation, die Abstiegsrampe und Post-Gas. Die Balancefunktion gestattet die Vorgabe des
Verhaltnisses zwischen Einbrand und Reinheit des SchweiBbades. Ideal fiir den Einsatz in
der Industrie, dem Metallbau, fir Automationen aus Aluminium u. a

COMPACT 220AC/DC

@ I inverter di saldatura monofase progettato per garantire ottime qualita
di saldatura, affidabilita e semplicita d'uso nella saldatura TIG in corrente continua
e alternata e nella saldatura di tutti gli elettrodi rivestiti commerciali. Un semplice
sinottico semplifica la scelta tra i vari tipi di saldatura (STICK, TIG DC PULSATO
LENTO/VELOCE e TIG AC) e la regolazione dei vari parametri di corrente, di
SALDATURA, DI BASE, DI PICCO, e dei tempi della pulsazione, della rampa di

discesa e di post gas. La funzione di bilanciamento permette di regolare il rapporto
trapenetrazione e pulizia del bagno di saldatura. Ideale per lindustria, carpenteria,
automazione in alluminio ecc.

@ B onduleur pour le soudage monophasé congu pour garantir des
qualités optimales de soudage, une fiabilité¢ et une simplicité d'usage dans la
soudure TIG en courant continu et alternatif et dans la soudure de toutes les
électrodes enrobées se trouvant dans le commerce. Un simple synoptique simplifie
le choix parmi les différents types de soudure (STICK, TIG DC PULSE LENT/
RAPIDE et TIG AC) et le réglage des différents paramétres de courant minimum, de
SOUDURE, de BASE, de POINTE, ainsi que des temps de pulsation, de la rampe
de descente et de post-gaz. La fonction d'équilibrage permet de régler le rapport
entre la pénétration et le nettoyage du bain de soudure. Idéal pour l'industrie, la
métallerie, I'automation en aluminium, etc.

= (1ph) 230V 50/60Hz
MMA TIG DC TIGAC
Power 60% KW 3,8 3,8 3,8
Uo Vv 70 70 70
Amp. Min - Max A 20 + 200 5+ 200 10 + 200
40% 200 40% 200 40% 200
Amp. 60974-1 A 60% 160 60% 160 60% 160
100% 125 100% 125 100% 125
OE mm 16+5 -
Electrode type 6013-7018 -
Insulation - H
Protec. Degree - 1P22S
[T~ mm (LXWxH) 520X255X410
\m mm (LXWxH) 460X305X660
[ kg 21
ot B N° 99805954
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Inverter de soldadura monofasico
disefiado para garantizar una 6ptima calidad de
soldadura, fiahilidad y sencillez de utilizacion en la
soldadura TIG en corriente continua y alternada, y
en la soldadura de todos los electrodos comerciales
revestidos. Un simple sindptico simplifica la eleccion
entre los diferentes tipos de soldadura (STICK, TIG
DC A IMPULSOS LENTO/RAPIDO y TIG AC)
y la regulacion de los diferentes parametros de
corriente, de SOLDADURA, BASICA, de PICO, y de
los tiempos del impulso, de la rampa de bajada y de
post gas. La funcion de equilibrado permite regular
la relacion entre penetracion y limpieza del bafio
de soldadura. Ideal para la industria, la carpinteria
metalica, la automatizacion en aluminio, etc.

@y OpHoasHbil  CBapOYHBIN
WHBEPTOP, rapaHTUPYKLWNA OTINYHOE
kayeCcTBO CBapkM W  SBASOLMACA
HaAEXHbIM 1 MPOCTbIM B MCMOMNb30BAHUM
ana ceapku TIG npu MOCTOSHHOM W
nepemMeHHOM TOKe, a Takke [Ns CBapKu
BCEMM  MOKPbITbIMM  3MEKTPOAAMM.
Mpoctas u  ymobHas  MHCTPyKUWS
ynpoLuaeT BbIbOp Mexay pasnuyHbIMM
Bugamn ceapku  (STICK, TIG npu
MOCTOSHHOM TOKE BbICTPOII/MeNEHHOM
nynscatuu, a Tawke TIG npu nepemMeHHoM
TOKE) W perynupoBaHne pasnuyHbIX
napameTpoB TOKa, CBApKW, OCHOBHbIX U
MUKOBbIX MApaMeTpoB, a Takke Bpems
nynbcauymi, Bpems MNaBHOTO CHYXKEHNS
cBapoyHoro Toka (Slope down), Bpems
nocrnegytoleit  obayBku rasom  (post
gas). ®yHkuus BanaHcMpoBKM annapata
Mo3BONSET PErynvMpoBaTh COOTHOLLEHWE
Mexgy rnybuHoil nponnaBneHus K
uucToToN cBapku. MgeanbHo nopxogut
AN NPUMEHEHUs B MHAYCTpUanbHOM
Mpou3BOACTBE, B MeTannoodpabotke, Ans
CBapKV antOMUHIEBbIX CMNABOB U T.4.




