TECHB]T / CAPABILITIES SHEET

Park maszynowy, procesy
| zakres produkcyjny.

Wszystko, co stoi miedzy Twoim projektem a gotowym urzadzeniem —
na jednej linii, pod okiem jednego opiekuna.

Zakres produkceyjny: pitche, obudowy,

&3 Park maszynowy i stosowane technologie .
procesy specjalne

Nowa linia SMT Hanwha DECAN — od

Wskazniki jakosci i certyfikacje
@ ! vikacs 9 10/2026

03 04
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TECHBIT

/ KIM JESTESMY

Polski producent elektroniki od prototypu do

duzej serii.

Od 15 lat montujemy ptytki SMT i THT dla firm, ktére chca
pracowac z producentem, ktory odbiera telefon — bez
rezygnowania z procesow duzej fabryki. Mata firma reaguje
szybko, ale gubi sie przy skali. Duzy producent ma procedury,

ale Twoj projekt jest dla niego numerem w kolejce. Techbit
zbudowalismy tak, zebys nie musiat wybierac.

Ten sam zespdt, ta sama linia i ten sam opiekun prowadza
projekt od pierwszej sztuki po produkcje seryjng: od konsultacji
produkowalnosci i zakupu komponentéw, przez montaz na
nowej linii Hanwha DECAN, inspekcje i lakierowanie, po box
building i wysytke gotowych urzadzen.

Trzy rzeczy, ktore dostajesz od pierwszego kontaktu

Wycena w 2 dni

Komplet zapytania (BOM + Gerber +
Pick&Place) wyceniamy w 2 dni robocze.
Bez ,odezwiemy sig”.

Dla kogo

o1 Prototypy
Montujemy juz od jednej sztuki i przechodzimy z Tobg przez kolejne
poprawki.

02 Mate i srednie serie
Powtarzalna produkcja bez wtasnej linii — bierzemy na siebie
zakupy, jakosc¢ i termin.

03 Duze serie

Drugie zrodto, ktére nadgza za zmianami: ustalone harmonogramy,
szybka reakcja na wzrost zamoéwien.

Konsultacja produkowalnosci

Zanim ruszy montaz, méwimy wprost, co
na Twojej ptycie zrobi nam problem na linii
— i jak to poprawic.

ISO 9001:2015

certyfikowany system
zarzadzania jakoscig

98%

dostaw zrealizowanych w
terminie

KIM JESTESMY

99,4%

FPY — ptyt poprawnych za
pierwszym przejsciem

15 lat

doswiadczenia w montazu
elektroniki

18+

dostawcow komponentow i
laminatow

2 dni

na wyceng kompletnego
zapytania

Opiekun projektu

Jedna osoba zna Twoj projekt. Telefon
tego samego dnia, mail w ciggu 24 h.

Branze, dla ktérych produkujemy

L HIGHTECH ] L IT ] L AUTOMATYKA BUDYNKOWA ]

AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA ] L AUTOMOTIVE 1

LURZADZENIA POMIAROWE ] [TELEKOMUNIKACJA ]

MAGAZYNY ENERGII ]L PROJEKTOWANIE ELEKTRONIKI ]

Lé Dynamiczny kontakt i wiedza techniczna zespotu Techbit pozwala na sprawne przeprowadzenie zarowno
prostych, mniejszych jak i tych bardziej ztozonych technicznie projektow z zakresu elektroniki.

Patryk Strzelewicz - CEO, Mindsailors Sp. z 0.0.

TECHBIT SP. Z 0.0. - CAPABILITIES SHEET

WYDANIE 10/2026 -

V2.

0
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TECHBIT CO ROBIMY

/ CO ROBIMY

Jeden partner na caty tancuch montazu.

Dziewiec¢ procesow, ktore prowadzimy pod jednym dachem — od pliku Gerber do zapakowanego
urzadzenia. Kazdy z nich ma w tym dokumencie swojg maszyne i swoje parametry.

01 = 02 (%)) 03 fary

Konsultacja produkowalnosci Zakup komponentow i Montaz SMT

(DFM) laminatow

Zanim ruszy montaz, sprawdzamy Zamawiamy za Ciebie komponenty i Linia Hanwha DECAN S1+ L1z

Gerbery, BOM i footprinty pod katem PCB u 18+ dostawcow, negocjujemy drukarka pasty z inspekcja SPI i 8-

naszej linii. Méwimy wprost, co rabaty i kontrolujemy dostawy. Ty strefowym piecem reflow. Elementy od

poprawic¢, zanim zaptacisz za serie. odbierasz gotowe ptyty. 03015, fine-pitch do 0,4 mm, QFN,
BGA.

04 q::::] 05 G-)\ 06 i

Montaz THT Inspekcja AOI i RTG Znakowanie i usuwanie
oznaczen laserem

Lutowanie selektywne w atmosferze Automatyczna inspekcja optyczna ptyt Trwate kody DMC / QR i opisy na
azotu na Ersa Versaflow One oraz po reflow i kontrola rentgenowska ptytach dla traceability oraz ustuga
stanowiska montazu recznego dla potgczen BGA, QFN i lutéw laserowego usuwania oznaczen z
ztaczy i elementow nietypowych. niewidocznych z zewnatrz. komponentéw — gdy projekt wymaga

ochrony know-how.

07 é 08 @ 09

Lakierowanie (conformal Box building i testy Partnerstwo projektowe
coating)

Selektywne nanoszenie powtok Gotowe urzgdzenie, nie tylko ptyta: Petny design PCB — schemat, layout,
ochronnych na robocie PVA Delta 6: montaz w obudowie, okablowanie, dokumentacja produkcyjna —
ochrona przed wilgocig, kondensacjg, testy funkcjonalne wg procedur realizujemy z firmg partnerskg. Jeden
pytem i agresywnym srodowiskiem. klienta, pakowanie ESD i wysytka. punkt kontaktu od pomystu do serii.

TECHBIT SP. Z 0.0. - CAPABILITIES SHEET - WYDANIE 10/2026 - V2.0 STRONA 03



TECHBIT

/ PRZEPLYW PROCESU

Od magazynu komponentow do gotowego

urzadzenia.

Schemat hali produkcyjnej Techbit — widok z gory (nie w skali). Numery maszyn odpowiadajg kartom w

dalszej czesci dokumentu.

PRZEPLYW PROCESU

/ WYKONCZENIE

Lutowanie selektywne
Ersa Versaflow One

Znakowanie lasero Drukarka pasty Hanwha DECAN S1 Hanwha DECAN L1 Piec reflow Unloader
EF-F-50 HP-620S chip shooter multifunkcyiny 803 - 8 stref SuD-120
T-OLP - T-PnP: programowanie offline i monitoring linii
/ MONTAZ THT / INSPEKCJA (OFFLINE)
"""""""""""""""""" 1 e
1 1
] : ] 05 N °
'
OO0 | | ooog : @ HORK
1
, i i ©0 o0 O '
WEJSCIE: PCB, komponenty I ] ¢-
1 1
Magazyn komponentow ] | Montaz reczny THT — stanowiska ]
' 1
przyjecie i kontrola dostaw, rejestracja rolek : : elementy przewlekane, ztacza, : RTG AOI
(T-Smart ID), przygotowanie feederéw i szablonéw 1 : elementy nietypowe ] ESX-MVQ75 MV-3U
____________________________________ ! ' N EE——
wyrywkowo: BGA / QFN

Lakiernia
PVA Delta 6

/ POMIESZCZENIE TECHNICZNE !

-

Kompresor
11 kW - 10 bar

(1000

Generator azotu
N2

Testy funkcjonall

wg procedur i fixture'éw klienta

ne i kontrola koricowa

WYJSCIE:

gotowe urzadzenia

—> przeptyw ptyt PCB ---> transport reczny (magazynki) = === sprezone

01 Przyjecie i kontrola dostaw, rejestracja rolek (T-Smart ID),

przygotowanie feederéw, szablonow i programoéw (T-OLP).
03  Linia SMT w strefie EPA: nadruk pasty z inspekcjg SPI > DECAN S1->

DECAN L1 - reflow.
05 Montaz THT: lutowanie selektywne w azocie na Ersa Versaflow One

oraz stanowiska reczne.
07 Box building: montaz w obudowie, okablowanie, kompletacja.
TECHBIT SP. Z 0.0. CAPABILITIES SHEET WYDANIE 10/2026 V2.0

strefa EPA (ESD)

AOQI dla ptyt po reflow (stanowisko offline); RTG wyrywkowo dla BGA,

Testy funkcjonalne, kontrola koricowa, pakowanie ESD, dokumentacja i

powietrze —=== azot
02 Znakowanie laserowe ptyt kodem DMC — kazda ptyta dostaje
tozsamos¢ przed nadrukiem pasty.
04
QFN i potgczen ukrytych.
06 Lakierowanie selektywne powtokg ochronng (conformal coating).
08
wysytka.

STRONA 04



TECHBIT

/ ZAKRES PRODUKCYJNY

ZAKRES PRODUKCYJNY

Parametry montazowe do poréwnania ze
specyfikacja.

Wartosci ponizej wynikajg z mozliwosci naszego parku maszynowego. Jesli Twoj projekt wykracza poza
ktorys z parametrow — napisz, zwykle znajdujemy rozwigzanie.

Technologie montazu

Komponenty SMD

Montaz SMT
Montaz THT

Lutowanie

Wielkos¢ zlecenia

Ptytki drukowane

jedno- i dwustronny, montaz mieszany SMT + THT
lutowanie selektywne w azocie oraz montaz reczny

bezotowiowe (RoHS) standardowo; otowiowe na
zapytanie

od 1 sztuki (prototyp) do produkcji seryjnej

Najmniejszy element

Fine-pitch

Najwigkszy element

Podawanie

0402 standardowo; 0201i 01005 po walidaciji
projektu (zdolnosc¢ linii: 03015 metr.)

0,5 mm standardowo, 0,4 mm po walidacji projektu;
BGA / uBGA / CSP,QFN / DFN

do 055 mm, ztacza do 100 mm dtugosci, wysokos$c
do 25 mm

tasma 8-56 mm (112 pozycji na automat, wozki
dokujgce), tacki, listwy, podajniki

Nadruk pasty i reflow

Format ptyty

Grubos¢

Laminaty

Panelizacja

od 50 x 40 mm do 460 x 380 mm w linii; wigksze
formaty na zapytanie

0,6 — 3,2 mm; inne grubosci po konsultacji

FR-4 standardowo; inne materiaty (np. IMS) po
konsultacji

panele z V-cut i mouse-bites, ptyty pojedyncze

Inspekcja, testy i traceability

Drukarka

Szablony

Piec reflow

Profil

Procesy specjalne

doktadnos$¢ nadruku +15 ym, wbudowana inspekcja
pasty 2D (SPI)

ramy do 736 x 736 mm; szablony laserowe pod
projekt

8 stref grzewczych gora/dot + 3 strefy chtodzenia,
konwekcja wymuszona

profil lutowniczy pod kazdy projekt, kontrola
temperatury +1°C

AOI

RTG

Kontrola wizualna

stanowisko offline, 5 kamer (gérna + 4 boczne),
elementy od 01005, pitch od 0,3 mm

stanowisko offline, lampa mikroogniskowa 75 KV,
powiekszenie >200x, widok skosny do 70°

wg IPC-A-610 na kazdym etapie procesu; testy
funkcjonalne wg procedur klienta

Lutowanie selektywne

Znakowanie laserowe

Conformal coating

ptyty do 508 x 508 mm, fluksowanie kroplowe, mini-
fala w atmosferze N,

kody DMC / QR / tekst na PCB; usuwanie oznaczen
z komponentdw (ochrona know-how)

pole robocze 521 x 485 mm, powtarzalnos¢ +25 um,
gtowica 4-osiowa

TECHBIT SP. Z 0.0.

Traceability kod DMC na ptycie, rejestracja rolek (T-Smart ID), Box building montaz w obudowie, okablowanie, kompletacja,
weryfikacja setupu feederéw pakowanie ESD
Jakos¢ i certyfikacje
ISO 9001:2015 IPC-A-610 Strefa EPA 99,4% FPY - 98% OTD

Certyfikowany system
zarzgdzania jakoscig
obejmujacy caty proces — od
zapytania po wysytke.

CAPABILITIES SHEET

Montaz i kontrola wg
kryteriow IPC-A-610; klasa 2
standardowo, klasa 3 na
zapytanie.

WYDANIE 10/2026

Linia SMT i stanowiska
montazowe w strefie ochrony
ESD: podtoga antystatyczna,
uziemienie, kontrola
wyposazenia.

Wskazniki jakosci i
terminowosci mierzone dla
wszystkich zlecen
produkcyjnych.

STRONA 05



TECHBIT

/ PARK MASZYNOWY

PARK MASZYNOWY

Trzynascie maszyn, jedna linia, jeden opiekun.

ZNAKOWANIE LASEROWE - TRACEABILITY
1
¢ Znakowarka laserowa EF-F-50

-

CJ e =
1L 1L 1L 1L

L TRACEABILITY ] L USLUGA]

START LINII SMT

TRANSPORT PLYT
Loader magazynkowy sip-i20

LSMT 1 LAUTOMATYZACJA 1

TECHBIT SP. Z 0.0. - CAPABILITIES SHEET - WYDANIE 10/2026 - V2.0

PRODUCENT
laser $wiattowodowy

ROLA W PROCESIE

Nadaje kazdej ptycie trwaty kod DMC przed
montazem — i usuwa oznaczenia z komponentéw, gdy
projekt tego wymaga.

Traceability zaczyna sie od tozsamosci ptyty. Zamknieta
kabina laserowa wypala kod DMC, numer seryjny lub logo
bezposrednio w masce lub laminacie — trwale, bez etykiet,
ktore odpadajg w piecu. Ten sam laser realizuje ustuge
usuwania oznaczen z uktadéw scalonych: dla klientow,
ktorzy nie chca, aby konkurencja odczytata z ptyty, z czego
zbudowany jest ich produkt.

Zrodto laser $wiattowodowy 50 W, 1064 nm,
chtodzony powietrzem

Znakowanie kody DMC / QR / 1D, numery seryjne,

tekst, logo

Usuwanie oznaczen zdejmowanie opisow z obudow
komponentow (ochrona know-how)

Bezpieczenstwo zamknieta kabina z blokada drzwi, odcigg

i filtracja oparéw

Miejsce w procesie  przed linig SMT (ptyty) oraz stanowisko
ustugowe (komponenty)

PRODUCENT
SJ Innotech (Korea)

ROLA W PROCESIE

Automatycznie podaje ptytki z magazynka na
poczatek linii — bez dotykania ptyty reka.

Loader otwiera linie SMT. Ptyty czekajg w magazynkach ESD,
a maszyna wsuwa je pojedynczo na transporter drukarki w
zadanym takcie. Dzieki temu operator zajmuje sie nadzorem
procesu, a nie noszeniem ptyt — i nikt nie zostawia odciskow
palcow na padach przed nadrukiem pasty.

standardowe magazynki ESD, 4 skoki 10—
40 mm

Magazynki

Zmiana magazynka ok.18s

Wysokosé 900 + 30 mm, SMEMA
transportu
Sterowanie panel dotykowy, tagodny start/stop

(falownik)

STRONA 06



TECHBIT

NADRUK PASTY LUTOWNICZEJ
08 Drukarka sitodrukowa Hr-620s

LSMT ] LSPI 1 LFINE—PITCH 1

CHIP SHOOTER

UKLADANIE ELEMENTOW SMD -
04 .
Automat Pick & Place Hanwha DECAN S1

DECAN S1

?ll ...l“.T.".T"“l_. II

LSMT] LOZOI / 03015] LSERIE]

TECHBIT SP. Z 0.0. - CAPABILITIES SHEET - WYDANIE 10/2026 - V2.0

PARK MASZYNOWY

PRODUCENT
SJ Innotech (Korea)

ROLA W PROCESIE

Naktada paste lutowniczg przez szablon z
doktadnoscig +15 pm i sprawdza nadruk, zanim ptyta
pojedzie dale;j.

Wigkszos$¢ wad lutowniczych powstaje na etapie nadruku
pasty, dlatego to tu zaczynamy kontrole jakosci. HP-620S
pozycjonuje ptyte wzgledem szablonu wizyjnie, drukuje
metalowymi raktami z programowanym naciskiem i ma
wbudowang inspekcje pasty 2D (SPI), ktéra wytapuje
niedodruki i zamknigte apertury jeszcze przed Pick & Place.

Format ptyty 50 x 50 mm - 620 x 480 mm, grubos¢ 0,2

- 6,0 mm
Doktadnosc¢ +15 pm, powtarzalnos¢ +10 um
nadruku
Cykl druku ok. 8 s (druk), ok. 15 s z transportem
Szablony ramy 736 x 736 mm lub 800 x 800 mm

wbudowane SPI 2D (géra i dot),
pozycjonowanie wizyjne RGB

Inspekcja pasty

Czyszczenie automatyczne: mokre / suche / prézniowe

szablonu

PRODUCENT
Hanwha Semitech (Korea)

ROLA W PROCESIE
Gtowica 10-wrzecionowa z kamerg ,w locie” — 47 000
elementéw na godzine z doktadnoscig +28 pym.

DECAN S1 to serce nowej linii: jeden portal z dziesiecioma
wrzecionami uktada elementy pasywne z predkoscig do 47
000 cph, a kamera rozpoznaje kazdy element w locie, bez
zatrzymywania gtowicy. Doktadnos$c¢ +28 um przy Cpk = 1,0
oznacza powtarzalne uktadanie 0201i 03015 — nie na
pokaz, tylko w serii. Wézki dokujgce ze 112 pozycjami
feederow skracajg przezbrojenie do podjechania gotowym
setupem.

Wydajnos¢ 47 000 cph (optimum)

Doktadnosé +28 um @ Cpk = 1,0 (chip 03015), +35 pm
(IC)

Gtowica 1 portal x 10 wrzecion, kamera ,w locie” +

kamera stata

Zakres elementéw 03015 — 16 mm (w locie), do 55 mm /

75 mm (kamera stata), wys. do 15 mm

50 x 40 mm — 510 x 510 mm (w linii
Techbit: 460 x 380 mm)

Format ptyty

Feedery 112 pozycji 8 mm na wozkach dokujgcych
(2 x 56), feedery SME

STRONA 07



TECHBIT

MULTIFUNKCYJNY

UKLADANIE ELEMENTOW SMD
Automat Pick & Place Hanwha DECAN L1

DECAN L1

T = -

LSMT] LFINE—PITCH] LBGA / QFN)

LUTOWANIE ROZPLYWOWE
4 piec reflow konwekcyjny 803

8 stref

=]
=0 Nl

e EEEEEREEET

LSMT] L LEAD—FREE]

TECHBIT SP. Z 0.0. - CAPABILITIES SHEET - WYDANIE 10/2026 - V2.0

PARK MASZYNOWY

PRODUCENT
Hanwha Semitech (Korea)

ROLA W PROCESIE

Gtowica 6-wrzecionowa z kamerg statg — uktady IC,
BGA, ztagcza i elementy nietypowe do 055 mm i 25
mm wysokosci.

Tam, gdzie S1 konczy, L1 przejmuje: uktady scalone, BGA,
duze ztgcza, ekrany i elementy o nietypowych ksztattach.
Kamera stata na stole maszyny mierzy kazde
wyprowadzenie, zanim element trafi na paste, wiec fine-
pitch 0,4 mm i yBGA uktadamy z pewnoscig +30 um. Obie
maszyny pracujg na wspolnym programie i wspolnej bazie
feederow — T-OLP dzieli miedzy nie zadania tak, by linia nie
czekata na wolniejsza.

Wydajnosé 30 000 cph (optimum)
Doktadno$c¢ +40 pm (chip) / #30 pm (IC) @ Cpk 21,0
Gtowica 1 portal x 6 wrzecion, kamera ,w locie” +

kamera stata

Zakres elementow 01005 - 55 mm, ztgcza do 100 mm,

wysokosé do 25 mm

Format ptyty 50 x 40 mm - 510 x 460 mm, grubos¢

0,38 — 4,2 mm (w linii: 460 x 380 mm)

Feedery 112 pozycji 8 mm na woézkach dokujgcych

(2 x 56), feedery SME

PRODUCENT
ExplorFlow

ROLA W PROCESIE
Osiem niezaleznych stref grzewczych géra/dét i trzy
chtodzenia — powtarzalny profil dla kazdej pasty.

Piec z wymuszong konwekcjg i strefg grzania o dtugosci
ponad 3 m daje miejsce na petny profil bezotowiowy:
tagodne nagrzewanie, wygrzewanie, pik i kontrolowane
chtodzenie. Kazda strefa ma osobna regulacje PID gora/dét,
dzieki czemu profil ustawiamy pod konkretng paste i mase
ptyty — a nie odwrotnie.

Strefy 8 grzewczych (gora + dot) + 3 chtodzenia
(gora + dot)

Dtugosc strefy
grzania

ok.31m

Szerokos¢ ptyty do 400 mm (transport taricuchowy +

siatka)
Temperatura do 300 °C, stabilnosc¢ +1 °C, regulacja PID
Predkosé 300 - 2000 mm/min
transportu

Profilowanie profil pod kazdy projekt, zmiana profilu <

15 min
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TECHBIT

TRANSPORT PLYT

Unloader magazynkowy sup-120

KONIEC LINII SMT

()

LSMT ] LAUTOMATYZACJA ]

AUTOMATYCZNA INSPEKCJA OPTYCZNA

AOI 5-kamerowe wv-3u

STANOWISKO OFFLINE

:

Qi'

L INSPEKCJA ] L 100% PtYT]

TECHBIT SP. Z 0.0. CAPABILITIES SHEET WYDANIE 10/2026 - V2.0

PARK MASZYNOWY

PRODUCENT
SJ Innotech (Korea)

ROLA W PROCESIE

Odbiera zlutowane ptyty z pieca i uktada je z
powrotem w magazynkach ESD.

Unloader zamyka linie SMT: gorgce jeszcze ptyty trafiajg po
wyijsciu z pieca prosto do magazynka, bez recznego
zdejmowania z transportera. Bufor wyjsciowy pozwala linii
pracowac dalej, gdy operator wymienia petny magazynek —
a ptyty jadg do AOI w tej samej kolejnosci, w jakiej byty
lutowane.

Magazynki standardowe magazynki ESD, 4 skoki 10—

40 mm

Zmiana magazynka ok. 18 s, bufor wyjsciowy

Wysokosé 900 + 30 mm, SMEMA
transportu
Sterowanie panel dotykowy, tagodny start/stop

(falownik)

PRODUCENT
Mirtec (Korea)

ROLA W PROCESIE
Sprawdza kazdg ptyte po reflow: obecnosg,
polaryzacje, przesuniecia, mostki i jakos¢ lutow.

Kamera gorna plus cztery kamery boczne ogladajg kazdy
element z pigciu kierunkow, wiec AOI widzi to, czego nie
widac z gory: uniesione wyprowadzenia, kulki cyny,
tombstoning, niedolutowania. Programowalne os$wietlenie
tréjwarstwowe pozwala dobra¢ podswietlenie do koloru
maski i wykonczenia padow. Wynik inspekcji wraca do
procesu — to na jego podstawie stroimy nadruk i profil.

Pole inspekcji od 50 x 50 mm do 660 x 510 mm

Kamery 1godrna + 4 boczne, do 10 Mpx
Rozdzielczos¢ do ok. 10 pm/piksel

Najmniejszy 01005, pitch od 0,3 mm

element

Oswietlenie programowalne LED, 3 warstwy (poziome
/ pionowe / koaksjalne)

Wady wykrywane brak, przesuniecie, polaryzacja, mostki,

niedolutowania, tombstoning
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TEEHB]T PARK MASZYNOWY

INSPEKCJA RENTGENOWSKA - STANOWISKO OFFLINE PRODUCENT

System RTG Fsx-uvo7s FocalSpot (USA)

ROLA W PROCESIE

Zaglada pod BGA i QFN: pustki, mostki, wypetnienie
przelotek — bez niszczenia ptyty.

Tam, gdzie konczy sie AOIl, zaczyna sie rentgen.
| Mikroogniskowa lampa 75 kV i powigkszenie ponad 200x
e pokazujg kulki BGA, pady termiczne QFN i wypetnienie
Iil otworéow THT w przekroju, ktérego zadna kamera nie
I zobaczy. Manipulator z widokiem skosnym do 70° pozwala
@ oceni¢ ksztatt kazdego potgczenia, a nie tylko jego cien.

Lampa mikroogniskowa, 75 kV, ognisko < 33 um

Powigkszenie geometryczne > 220x

Widok skosny do 70° (360° z uchwytem obrotowym)

Format ptyty do 406 x 457 mm

LINSPEKC‘JA } LBGA / QFN ] Manipulator 4-osiowy, sterowany joystickiem

Zastosowanie BGA / CSP / QFN, pustki, mostki,
wypetnienie THT, analiza wad

LUTOWANIE ELEMENTOW THT PRODUCENT
10 . :
Lutowanie selektywne VERSAFLOW ONE Ersa / Kurtz Ersa (Niemoy)
ROLA W PROCESIE

Lutuje elementy przewlekane punkt po punkcie w
atmosferze azotu — powtarzalnie i bez lutowania

recznego.
|| Versaflow One zastepuje fale i lutownice tam, gdzie na
I_il | | | | | EI ptycie mieszajg sie SMD i THT. Gtowica kroplowa naktada
topnik wytgcznie na lutowane pady, dolny podgrzewacz IR
| przygotowuje ptyte, a dysza mini-fali z bezobstugowg pompa
elektromagnetyczng lutuje kazde potaczenie w ostonie
@ . azotowej wedtug programu z ERSASOFT. Efekt: czyste luty,
brak mostkoéw i zero zaleznosci od dnia operatora.
1 1L 1T Format ptyty 80 - 508 x 120 — 508 mm, masa ptyty do
8 kg
Tygiel 1 tygiel, pompa elektromagnetyczna
T @ (bezobstugowa), dysza mini-fali, fala do 5
mm
Fluksowanie gtowica kroplowa (drop-jet) na osiach XY
Podgrzew dolny IR krétkofalowy do 10,8 kW,

bezkontaktowy pomiar temperatury ptyty

Atmosfera ostona azotowa fali — azot z wtasnego
generatora

Transport / tancuch pinowy 3 mm, szerokos¢ z

software programu; ERSASOFT 5 + CAD Assistant 4
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TEEHB]T PARK MASZYNOWY

POWLOKI OCHRONNE (CONFORMAL COATING) PRODUCENT
11 .
Robot lakierujgcy peita 6 PVA (USA)
ROLA W PROCESIE

Nanosi powtoke ochronng selektywnie — tylko tam,
gdzie trzeba, z powtarzalnoscig +25 pm.

Lakier ochronny chroni ptyte przed wilgocig, kondensacja,
pytem i chemig, ale nie moze trafi¢ na ztgcza, styki ani

EI elementy z otworami. Delta 6 rozwigzuje to programem:
. l serwonapedowa gtowica z obrotowo-uchylng czwartg osig
| naktada lakier natryskiem lub filmem doktadnie po zadanej
Sciezce, z pominigciem stref zakazanych. Powtarzalnos¢
@ +25 pm daje ten sam wynik w sztuce pierwszej i tysieczne;.
Pole robocze 521 x 485 x 100 mm
L - - Powtarzalnos¢ +25 pum, rozdzielczos¢ 5 um
Osie 3 osie + 4. 0s (obrét i pochylenie zaworu)
LwYKoNCZENIE ] LOCHRONA ] Zawory natryskowe, filmowe, dozujace — w
zaleznosci od materiatu
Transport przenosnik in-line, szerokos¢ 50 — 500
mm
Oprogramowanie PathMaster — sciezki programowane na

obrazie ptyty

MEDIA TECHNICZNE - SPREZONE POWIETRZE PRODUGENT
12 . , )
Sprezarka srubowa E1110 500 10 ABAC Spinn (Wtochy)
ROLA W PROCESIE

Zasila catg linie suchym, bezolejowym powietrzem 10
bar — bez przestojow.

Drukarka, automaty DECAN, lutowanie selektywne, lakiernia i
loadery — wszystkie potrzebujg stabilnego cisnienia.
"_'.ll Sprezarka srubowa 11 kW ze zbiornikiem 500 Li
@ zintegrowang osuszarka daje zapas wydajnosci dla catej
° hali, a sterownik elektroniczny pilnuje cisnienia, temperatury
i termindw przegladéw.

500 L - 10 BAR

Moc 11 kW (15 KM), zasilanie 3 x 400 V
AT 1 Wydajnosé ok. 1400 |/min przy 10 bar
Cisnienie 10 bar
Zbiornik 5001
L MEDIA ] L INFRASTRUKTURA ] Uzdatnianie zintegrowana osuszarka zigbnicza,
filtracja
Praca cykl 100 %, sterownik elektroniczny, cicha

praca ok. 69 dB(A)
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TEEHB]T PARK MASZYNOWY

MEDIA TECHNICZNE - AZOT PRODUCENT

o Generator azotu 04-202-024 OKS

ROLA W PROCESIE

Wytwarza azot na miejscu — atmosfera ochronna dla
lutowania selektywnego.

° Lutowanie w azocie ogranicza utlenianie cyny, poprawia

I zwilzanie i daje czystsze, bardziej btyszczace luty —
===

szczegoblnie w procesie bezotowiowym. Wtasny generator
N2 uniezaleznia nas od dostaw butli i wigzek: azot powstaje z

L] powietrza sprezonego wtedy, gdy linia go potrzebuje, a
zbiornik buforowy wyréwnuje pobdér w pikach.
Zasada dziatania separacja azotu ze sprezonego powietrza
ﬁ ﬁ 1 QOdbiorniki lutowanie selektywne Ersa Versaflow One
1L 1L
Zasilanie sprezone powietrze z sieci hali (sprezarka
12)

@ Bufor zbiornik azotu wyréwnujgcy pobor
szczytowy

Oprogramowanie linii SMT — Hanwha T-Solution

T-OLP
Programowanie offline: import CAD / Gerber / BOM,

automatyczna optymalizacja programu i balansowanie
CAD - Gerber - Bor«i zadan miedzy DECAN S1i L1, biblioteki elementéw i

feederéw. Nowy projekt przygotowujemy, gdy linia
produkuje poprzedni.

DECAN S1

T-OLP T-PnP T-PnP

program - balans linii

MEREEOEER) @ SOy Monitoring linii w czasie rzeczywistym: stan kazdej
maszyny, alarmy, analiza wynikéw produkc;ji (btedy
f pobrania i uktadania, wydajno$¢) — dostepne z

l Y
’ i
: 1
’ i
| |
| :
’ i
| |
| |
| :
’ i
5 a
| :
’ i
5 a
| :
| s
i T-Smart ID komputera i urzadzen mobilnych. ]
| |
| :
’ i
5 a
5 a
| :
’ i
5 a
| :
’ i
5 a
5 a
| :
’ i
i a
h 1

'

DECAN L1

MAGAZYN

Tolki - feedery - partie

T-Smart ID

Rejestracja rolek w magazynie: kazda rolka dostaje
unikalny identyfikator, a setup feederéw jest
weryfikowany wzgledem programu — petna
identyfikacja partii komponentow na ptycie.

Kalibracja i utrzymanie

Zestawy kalibracyjne producenta, procedury
przegladéw i czyszczenia gtowic — doktadnosc
uktadania potwierdzana regularnie, nie tylko przy
instalaciji.
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TECHBIT

/ PARK MASZYNOWY

Zestawienie parku maszynowego

PARK MASZYNOWY

NR PROCES MASZYNA MODEL PRODUCENT

01 Znakowanie laserowe - traceability Znakowarka laserowa EF-F-50 laser $wiattowodowy
02  Transport ptyt - start linii SMT Loader magazynkowy SLD-120 SJ Innotech (Korea)
03 Nadruk pasty lutowniczej Drukarka sitodrukowa HP-620S SJ Innotech (Korea)

04  Uktadanie elementéw SMD - chip shooter

05 Uktadanie elementéw SMD - multifunkcyjny

06  Lutowanie rozptywowe

07  Transport ptyt - koniec linii SMT

08 Automatyczna inspekcja optyczna - stanowisko offline

09 Inspekcja rentgenowska - stanowisko offline

10 Lutowanie elementéw THT

11 Powtoki ochronne (conformal coating)

12 Media techniczne - sprezone powietrze

13 Media techniczne - azot

(RIRRRRN
03

RTG. - LASER

Infrastruktura hali

COATING

Automat Pick & Place

Automat Pick & Place

Piec reflow konwekcyjny

Unloader magazynkowy

AOI 5-kamerowe

System RTG

Lutowanie selektywne

Robot lakierujacy

Sprezarka srubowa

Generator azotu

04

BOX BUILDING

Hanwha DECAN S1

Hanwha DECAN L1

803 - 8 stref

SUD-120

MV-3U

FSX-MV0O75

VERSAFLOW ONE

Delta 6

E1110 500 10

04-202-024

Hanwha Semitech (Korea)

Hanwha Semitech (Korea)

ExplorFlow

SJ Innotech (Korea)

Mirtec (Korea)

FocalSpot (USA)

Ersa / Kurtz Ersa (Niemcy)

PVA (USA)

ABAC Spinn (Wtochy)

OKS

Strefa EPA

podtoga antystatyczna, uziemione
stanowiska i wyposazenie,
kontrola ESD wg IEC 61340-5-1

TECHBIT SP. Z 0.0.

CAPABILITIES SHEET

Sprezone powietrze

sie¢ hali z osuszaniem i filtracja,
przytacza przy kazdej maszynie

WYDANIE 10/2026 -

Azot

wtasny generator z buforem,
instalacja do lutowania
selektywnego

V2.0

Magazyn

komponenty w opakowaniach
ESD, rejestracja rolek, kontrola
wilgotnosci elementéw MSD
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/ ZACZYNAJMY

Wyslij projekt dzis. Wycene masz na
biurku w 2 dni.

Im dtuzej projekt czeka u dostawcy, ktory nie odpowiada, tym wiecej
kosztuje Cie cisza. Zacznij od wyceny i zobacz, jak wyglagda kontakt z
producentem, ktory odbiera telefon.

KONTAKT

TELEFON

+48 883 950 995

E-MAIL WYCEN W 2 DNI

zaczynajmy@techbit.com.pl

zaczynajmy@techbit.com.pl

www

techbit.com.pl

Co przygotowac do wyceny Dane firmy
BOM lista materiatowa z numerami producenta Techbit sp. z 0.0.
ul. Swiety Marcin 29/8
Gerber pliki produkcyjne PCB (lub gotowe ptyty) 61-806 Poznan
NIP 7831735535 - REGON 363348710
Pick & Place plik centroidéw z projektu
Ilosc¢ i termin wielkos¢ serii i oczekiwany termin dostawy

- © 2026 Techbit sp. z 0.0. Dane techniczne majg charakter informacyjny; parametry dla konkretnego projektu potwierdzamy
I E l H B1 I na etapie wyceny i konsultacji produkowalnosci.



